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pisztolyszerkezetbdl kil6tt korongnak
A egyre nehezebb akadalyokon kell ke-

resztulgurulnia. Az akadalyok sor-
rendjét jelenté szamok egyben az elér-
het6 pontszdmot is mutatjak, amelyeket
sorban 0¢sszeadunk. A végeredményhez
hozz4 kell adnunk azoknak a rekeszek-
nek a pontszamat is, amelyekben meg-
allapodott a korong az akadalyon valé
atgurulds utdn. Ha a koézéps6 korkiva-
gasba esik, ez 0 pont.
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~ Villamos
LEGMELEGITOT
keszitink

hol gyorsan és tisztan kivanjuk a he-
A lyiség levegdjét felmeleglteni (pl.

furd6szobakban, mas flitési lehetéség-
gel el nem lathaté lakészobéakban, ren-
del6kben és laboratériumokban stb.),
eredményesen hasznéalhatjuk a most Is-
mertetésre kerulé villamos légmelegltét.
Természetesen csak ott, ahol haztartasi
vagy ipari aram van, mert vilagitasi halo-
zatrol nem gazdasdgos a miuikddtetése.
Eloljaroban azt Is kozéljuk, hogy lakéas-
flitésre — indokolt esetben — csak az
Elektromos Mivek hozzajaruldsaval hasz-
nalhaté készulékink.

HOSUGABZAS HELYETT MELEG
levegs Aramlas

Kézenfekvé a feltevés, hogy villamos
légmelegiténk voltaképpen azonos a koz-
ismert hdésugarzokkal. Valéban, alap-
elviik azonos, a villamos léghevltd is vil-
lamos energidbdl allitja el6 a hét S db 500
W-os f(it6test felhasznéalasaval. A f(it6-
testeket harom fokozatban kapcsolhatjuk
500—1500—2500 W-ig. Az aram bekapcso-
lasa utan ellendllashuzaljai felizzanak és

A bakelitlapbdl kivagott kapocslécet az
alumlIniumcaévekre flizétt h6éatadé bor-
dazat folé szereltik. Jol lathaté a cso6-
vekbe bL’JLtatott flitétest kalitgyongyokkel
szigetelt kivezetése. A végzdédéseket ala-
tétkarikak kozé fogva rogzitettik a csa-
varokhoz, ez utébbiaktél szigetelt 08
mm-es huzal vezet a kapcsoldékhoz, Illetve
a vasaléaljzat villaihoz

felizzitjak
Eddig tehat
mikodésében.

Kozismert azonban, hogy a hésugarzék
és villanykalyhéak tukrbz6 tanyérja csak
egy Iranyban és meglehet6sen rossz hatés-
fokkal melegiti fel a leveg6t; a helyiség
tobbi része alig melegszik fel. A villamos
léghevité egészen masképp mikodik. A
gyongydkre szerelt fitdspiralt nem is éri
kézvetlentl levegd, mert csoévekbe van
bujtatva. A csovekre pedig s(r(in, térkoz-
tartd karikdkkal elvéalasztva, vékony alu-
miniumlemezeket flztink. E hulldmos

a szigetel6 gyongysorokat is.
semmi 0j sincs a léghevitd

A radiator-rendszer alulnézetben. Két-két
cs6be buitattunk egy—ei]y 220 V, 500 W-os
gyongyszlgetelési vasal6betétet. A szige-
tel6gyongyok a csé faldhoz szorulnak.
Alul ~ a spiralt viziveggel kevert samott-
masszaval és a gyéngyok folé fektetett

azbeszt-lapokkal szigeteljuk



felliletd és szorosan egyméas mellé helye-
zett elemek 80—90 C fokra melegszenek
fel a f(itészaltél. Noha a radiadtor kicsiny-
nek tlnik, e lemezek révén flit6felulete
mégis csaknem 2 négyzetméter. A leme-
zek egyébként azért nem hevilnek ma-
gasabb hdémérsékletre, mert felmelege-
désik utdn bekapcsoljuk a bura végébe
szerelt ventillatort, igy a lemezekre allan-

déan friss levegé aramlik, a felhevilt
leveg6 pedig eljut a szoba minden
részébe.

A hagyomanyos f(it6eszk6zok (cserép-
kalyhak, vaskalyhak, a kozponti f(ités
radidtorai) sugdarzassal melegitik fel a

szoba levegGjét, ezért a szoba teljes fel-
flitése esetleg tobb 6rat vesz igénybe.
Ezzel szemben a Villamos léghevitd
kérbeadramoltatja a levegét a szobdban,
ez a magyarazata (a nagy fltéfelilete-
ken kivil) a gyors felmelegedésnek. A
szoba felflitése utadn légheviténk tartalék-
fogyasztasra allithaté, sét ki is kapcsol-
haté, mert a jél szigetelt szoba egy-két
o0raig megdrzi hémérsékletét.

A FUTOTEST KIALAKITASA

Képeink és rajzaink voltaképpen az
0sszes szlkséges felvilagositast megadjak
a léghevitd elkészitéséhez. Nem is térink
tehat ki minden részletre a kovetkez6k-
ben, inkdbb csak néhéany, a prototipus
elkészitése kozben szerzett tapasztalatot
és munkafogast ismertetink,

A radidtortest kialakitdsa a legtobb
A fémhalé behelyezése. A lemezolloval
kivadgott fémhalot tébbhelyitt a vékony

acélhuzalbél készilt kerethez rogzitettuk.
A keret mérete pontosan egyezik a fém-
hdz belsé méretével

ANYAGSZUKSEGLET

45 db 110220 V, 500 W keramia
gyoénggyel szigetelt f(it6 betét.

10 db 25cm hosszUsagu, 1—12 mm belsé
atmérdjd aluminium vagy voros-
réz csé

50-50 db 250x50x0,3 mm-es aluminium
vagy vorosréz félia

2 db 300x100x2 mm-es aluminium lemez

500—500 db térkoztarté karika

1 db 250x100x4 mm-es bakelitlemez

10 db 30xM3-as csavar, két-két anya-
val és két-két alatéttel

6 db 10xM3-as csavar

15 m szigetelt huzal

40 db 5x1,5 mm-es aluminium szegecs

1 db 2040 W-o0s, percenként T,400—
2,800 fordulat( ventillator

3—4 dms vékony azbesztlemez

2 m 40x2 mm-es aluminium szalag

2 db Iker (csillar) tombler-kapcsold

1 db villds va8aldcsatlakozl aljzat

1 db 1400x550x1,5 mm-es
aluminium lemez

félkemény

2 db aluminium, fa vagy mdanyag lab
1 db fogantyl
4 db 15xM4-es csavar

munkat igényl6 feladat. A 10db f(itétest-
hordoz6 csévet elészér a 2—3 mm-es alap-
lemezbe rogzitettik, majd soronként szo-
ros térkoztartdé karikakat, ezutan pedig
egy-egy héatadé bordat flztink a cso-
vekre. Nem mozdulhatnak ki a csévek a
helytkrdl, ha alul hidegvagé élével kis-
sé elszegecseljik végz6désiket, vigyadzva
arra. hogy belsé atmér6jik ne .valtozzék.
Tanéacsos egyébként falécet tenni a cso-
vek végzO6dései ald, majd egy lapos resze-
16 élével szorosra utdgetnl az egyes ka-
rika- és lemezsorokat.

A felflizésre kertl6 nagymennyiségl
alatétkarikat 3—4 cm-es aluminium, eset-






A hésugarzé radiator-egységet nég/{
M3-as csavar rogziti a femburdhoz.

lyukakat egyidejlleg fartuk az alumi-
nium-lemezbe és a fémhéazba. Csak a
bels6 aluminium-lemezbe vagtunk Ma3-as
menetet. A radiadtor-test koril maradt
Ures térséget azbeszt-lemezzel toltottik ki

A kész kerethez egy fémbakot is szege-

cseltink, erre szereltik a villas végz6-
désl csatlakoz6 aljzatot. A keret felsd
részére hasonlé fémbak, a fémbakra
pedig kapcsolok kerulnek. A keretet két
csavarral (alul és felil) rogzitettik a
fémbura végéhez szerelékeivel egyitt

40 mm széles, 1,5 mm vastag aluminium-
csikbol karikat hajlitottunk, végeit éssze-
szegecseltik, majd atlés irdanyban nyolc
szarbdl all6 keretet szegecseltink hozza.
A keret szarait kettd kivételével szintén
0sszeszegecseltik. A fennmaradd két
szarat csavarral szoritottuk Ossze, miutan
a ventillator-motor  fllccsikkal  koril-
csavart testét a helyére Illesztettilk

leg vorosréz huzalbol készitjik. Kortulmeé-
nyes munka a h6atadé bordak elkészitése:
a lyukaknak ugyanis pontosan egymas
folé kell kertlnitk, mert csak igy fuzhe-
ték fel a csévekre. Legjobb megoldéas, ha
az 0sszes lemezt (az alsé és fels6 zaro-
lemezeket Is) vastagabb, alaktarté vas-
idomok ko6zé szoritjuk, s Igy farjuk ki
farégéppel a lyukakat — a lemezek el-
mozdulasa nélkil. Faras kozben &blitsik
denaturalt szesszel a faré élét, a faras
pontja ald pedig feltétlentl tegylink sima
alatétet.

A lemezek és karikak felflizése utén is-
mét egy a mm vastagsagu zarélemez ko-
vetkezik. Az als6 és fels6 zardlemezt,
valamint a bakelit kapocslécet a szdg-
leteikbe fart lyukakon keresztilbGjtatott
négy huzallal rogzithetjik egymdashoz. A
teljes biztonsdg érdekében a bakelitlemez
furatait négyszdgletlire reszeltik, ponto-
san akkorara, mint amekkorak a kalit-
gyongysor végeit lezaré négyzetalakd sa-
mottszlgetel6k. Ez utédbbiakat atbujtattuk
a nyilasokon, Igy vezettik tovabb a ka-



pocsléc csavarjaihoz a huzalok végeit. Az
Osszeszerelt radiatoregységet a bura leve-
heté orr-készében helyezzik el. A kereki-
tések mellett maradt Gres részeket tana-
csos azbesztlapokkal kitolteni, kildonben
a ventillator &ltal szallitott hideg levegd
is kitédulna eldl, a racsozott nyiladson.

A VEDOBURA ELKESZITESE

Burat természetesen sokféleképpen ké-
szithetlink. Megfelelne példaul egy hor-
ganyzott vagy zoméancozott vodér Is. Ha
azonban tetszet6s berendezést szeretnénk,
a szabasminta alapjan 1 mm-es aluml-
nlumlemezbél készitsik el a képeken lat-
haté burkolatot. A sziikséges nagy mé-
retd lemez hijan két trapé: alakd lemez-
b6l Is dsszeszegecselhetjik a burat. Leg-
jobb, ha a kivagott paldst széleit satuba
fogott vastag és hosszd cs6re szoritva
farjuk, majd szegecseljuk egymaéashoz,
bels6 0Osszefogd szalag segitségével. A
csonkaklp végzddésének kerek nyilasat
mar nem nehéz szabalyosra alakitani, AZ
els6 részt satuba fogott csévon alakitot-
tuk gumlkalapaccsal nagy radiusszal kis-
sé szogletessé.

A fémhéaldval bélelt els6 részt 12 cm szé-
les szalaghdl hajlitottuk. A végeket na-

gyon pontosan kellett &sszeszegecselnl,
hogy feszesen illeszkedjék a mar kész
bura szegletes végére. Aztdn 0Osszeeny-
vezett deszkabdl az els6 rész alakjaval

azonos, 10 cm vastag sablont Mrészeltiink,
s rdhuztuk a keretet. Igy nem volt tllsa-
gosan nehéz a meglehetésen puha alumi-
nlumlemez 2 cm széles kiall6 részét de-
rékszégben behajtogatnl. A kész buréan
azutdn elkészitettik a furatokat is, majd
az egész fémhazat aranyszin(ire eloxal-
tattuk. Most mar csak az 0Osszeszerelés
maradt hatra. Az &ramot tébbszordsen szi-
getelt, a bura belsé faldhoz szoritott hu-
zalokkal vezettik a kapcsoldoktol a ka-
pocslécig. A kapcsoldkat és a iltéveze-
tékeket egyébként tébb valtozatban Is be-
kdthetjuk.

Készllékink vezetékei a legnagyobb
koriltekintés ellenére Is fémes dsszekot-
tetésbe kerulhetnek a burdval. Ezért az
dramités vagy rovidzarlat veszélyét a
fémbura foldelésével kell kikuszéboIntnk.
Haromer( csatlakozé kabelt hasznaljunk
tehat, a harmadik 4g a foldelés. Minden-
esetre haszndalat el6tt feltétlentl gy6z6d-
junk meg a féldponthoz (vizcsaphoz) vald
tokéletes csatlakozasrol.

Az ismertetett villamos légh.ivit6 egyéb-
ként Pandl Pal mérnok szabadalma, te-
hat tGzemszer(i gyartdsa, eladdsa megval-
toztatott kivitel ‘ésetében Is torvényhe ut-
koz6 cselekmény. Mlkusik™ Arpad

KARIKAGYARTAS

Egyforma alatétkarikdkat a kovetkeze-

modon készithetink gyorsan és egy-
szerlien.

1 A karika bels6 atmér6jével egyezl
*vastagsdgu fémpalcat fogunk satuba,

mellé fogva a feldolgozasra kerilé huzal
végét is, majd a huzalt szorosan a palca
koré csavarjuk. A felcsévélt huzal mene-
telt egy cs6darabbal egyméas mellé Uto-
getjuk.’i

A felcsévélt huzalt a fémpalcaval

*egyltt satuba fogjuk és fémflirésszel
hasitékot vagunk rajta a képen lathatd
maédon.
O A befiirészelt huzaltekercset a palca-
**er§l lehlGzva cslp6fogéval menetekre
valasztjuk szét — s ezzel gyorsan sok
egyforma alatétkarikdhoz juthatunk.



MOTORHOZ

3X0.0T/J.F

VENTILLATOR, SZEMFELSZEDOGEP,
FOGTECHNIKUS FOGCSISZOLO MOTOROKHOZ

RADIO- ES TELEVIZIO
ZAVARELHARITAS

radio- és televizio-vételben Jelent-
A kez6 zavarok miatt sok radiohall-

gaté és televizi6-néz6 bosszankodik.
Kevesen tudjdk azonban, hogy a zavar
forrasa talan éppen sajat lakéasukban
van, a e zavarforrasok Ie?(tijbbszﬁr kevés
munkaval megszintethetek.

villamosszikrAtoi.
SZARMAZO ZAVAROK

Forrasuk sokféle lehet. Az otthonunk-
ban keletkez6 zavarok viszonylag egy-
szerien felderithet6k, s hazi eszkozokkel
tébbé-kevéshé védekezni is lehet ellentk.
A lakasunkon kivili zavarforrasok egy
részét Is felderithetjuk, ha a zavar Jelleg-
zetességeit megfigyeljik.

I. Alland6 vagy id6&szakot recsegés,
pattogas hallhato a radiéban, pontok,
csikok felvillandsa lathat6 a TV kép-
ernydsén. Rosszul érintkezé vezeték, an-
tenna, fold vagy halézati vlllasdugé,
rossz kapcsol6, hibas biztositék, rosszul
szerelt haztartasi készilék (vasalo, f6z6-
lap, asztali ldampa, cseng6 stb.) okozhatja.
Elhéaritdsa: a rossz érintkezés megszin-
tetése, a vezetékek fémes megtisztitasa,
a biztositékok alapos becsavarasa, a ve-
zeték-csatlakozast szorité csavarok meg-
hizésa, a vlllasdugdk villdinak régzitése,
a villak szétfeszitése, a kapcsolok érint-
kezGinek feszesre allitasa, altalaban a
lakas villamos felszerelésének felilvizs-
galasa, a hibas alkatrészek kicserélése.
A latszolag 0Osszekdétott, de oxidalodott
vezeték is lehet példaul zavarforras.

2. Vijjog6é, egyhangl és egyfolytdban
tébb masodpercig tarté zUgas. Fogorvosi
farégépre, villanymotorral hajtott varré-

FOLOELES
BIZTOSITEK
SZIVATTYUK ESKUKORICADARALOK MOTORJAIHOZ FOGFUROGEPHEZ
UZEMI EESZUUSEG 220 V e
VIZSGALATIFESZULTSEG 2T00 V ” KONDENZATOR
~>V [ S
50yUF
07-0,0mma ZOMANC, VPAMUT-
SZIGETELESUHUZALBOL
fim m é LESMAG
3x0.01/iF

FENYCSOVEK KAPCSAIRA

Vb 2S0-300 MENET



gépre gyanakodhatunk. Zavarszilré fel-
szerelése segit.

3. Vijjog6é, majd egyenletesen blgé
hang jelentkezik a szlvattyGmotor bekap-
csolasakor. A motornak valészin(ileg
nincs vagy hibas a zavarszliré berende-
zése.

4. Allandé zorej jelentkezik a fénycs6é
bekapcsoldsa utan, néha oréakkal késébb.
Feltehetéen a fénycsé okozza a zavart.
Elhéaritdsa: sz(ir6egység alkalmazéasa, eset-
leg a fénycsé fémes arnyékolasa legalabb
harom oldalrdl.

5. Blgas jelentkezik a radiéban, ha a
felvonét elinditjdk. A felvoné motorja
vagy kapcsolbja a zavarforrds. Figyel-

meztessik a hazfeligyel6t, illetve a haz-
kezeléséget. Ha nem torténik intézkedés,
kérjunk “segitséget a Posta zavarelharito
részlegétdl,

6. Csak délelétt vagy nappal jelentkezik
egy bizonyos zavar. Valészinlileg munka-
gept6l ered. Elharitasa: a motor zavar-
szlrése.

7. Csak az esti 6rdakban tapasztalunk
rendszertelen pattogast, recsegést. Ha
lakasunkban minden rendben van, a
szomszédos lakasok hibai, pl. rossz érint-
kezései, rossz kapcsoléi sth. is okozhatjak
a zavart.

8 Er6s6dé, majd csokkend er6sségl
recsegés, pattogads, vagy (Utemes zorej
jelentkezik, ha villamos, trolibusz vagy

auté halad el a lakas koézelében. Bizo-
nyos, hogy a zavart a jarm(vek okozzak.
Csak a jarmivek motorjainak zavar-
sz(irése segithet.

9. Harztartasi gépeink (padlékeféls, por-
szive, mosogép,  hiitégep, ventillator,
daral6, villamosjaték, fuarogép) bekap-
csolasakor zUgo6, pattogé zajok jelentkez-
nek a radioban és zavaré csikok a TV
képerny6jén. Készulékink valdszinileg
nincs ellatva zavarszlrével. Meg kell
figyelni, melyik készilék bekapcsolasa-
kor jelentkeznek a zavarok; erre a készi-
lékre kell zavarsz(rét szerelni.

RADIOHULLAMOKAT
el6allitd készulékektdl
SZARMAZO ZAVAROK
Felderitésik nem kénny(, mert a za-
varforrds néha sok-sok kilométernyire

van a vevékésziléktsl.

1. Orvost rendelé6 kozelében egyenletes
Eattogés,ﬂ a TV-ben pedig vastag, néha a
éperny6 felét elfedd, ferde rovatkakbol
allé6 csik jelentkezik rendszeresen. A za-
var forrdsa orvosi diatermids készilék.
Rendszerint nemcsak a szomszédok, ha-
nem a szomszéd utcdk lakéi is hasonld
zavarasrél panaszkodnak. Egyeduli orvos-
last a posta nyujthat.

2. Egyenletes id6kozokben felhangzo,
kb. 1 mp-ig hallhaté erdteljes bugas, il-
letve vastag csik a TV képerny6jén. Za-
varszilrés nélkili PVC-hegesztdé mikodik
a kozelben. E zavar féként a rovid- és
az ultrarévid hullimokon, néha azonban
valamennyi hullamsavon jelentkezik. El-
héaritdsa: ~ a PVC-hegesztd készuléket a
megfelel6 ipari frekvenciara kell han-

Szigetel6lapra szerelt zavarsz(r§ konden-
z4torok

golni; az éngerjesztéssel m(ikodé hegesz-
tégép kapcsolasat vezérelt rendszerre kell
atépiteni; a labkapcsoléhoz csak gyenge-
dramot szabad kivezetni; végs6 esetben
fémesen Aarnyékolni és foldelni kell az
egész készuléket.

3. Id6nként élesen sipolé hang jelent-
kezik egyes alloméasok vétele kézben. Fel-
tehetéen régi, Un. visszacsatolds rendszer-
rel mikodé radidkésziuléke van valame-
lyik kozeli szomszédunknak. Elhéaritasa:
szomszédunk figyelmeztetése, ismeretlen
zavarforras esetén a posta zavarelharitdi-
nak kihivéasa.

4. A kozéphulldm széles részén vagy az
egész kozéphullamd savon és a rovid-
hullamon erds, kopogd tavirdjel vagy be-
szédhang hallhaté. A zavar egy kozeli
amatér radidallomastol szarmazhat. Az
MHS illetékes radioklubjanak, illetve a
postanak jelentsik az észlelteket.

KULONLEGES ZAVARFORRASOK

1 Vihar kozeledtével egyre er6s6d6
recsegés hallhaté. Tavoli villamlas okozza.
Kapcsoljuk ki a készuléket, s foldeljuk le
az antennéjat.

2. Sercegd, pattog6, sistergé zaj hall-
haté koédos, vagy nagyon hideg idébem
Rendszerint a képz6dé zuzmara okozza.
Egyeldre nincs ellene védekezés.

Ha az aluminium cs6darabba épitett

zavarsz(ré alkatrészeket szurokkal koril-

ontjuk, ezzel a leveg6tsl és a nedvesség-

t6l Is jol elszigeteljuk &ket- A képen jol

lathaté, hogy a zavarsz(iré6t a motor fém-
vazahoz rogzitették



3. Szeles id6ben
lentkezik. Feltehet6en két fémes test sar-
l6dasa okozza, pl. a leszakadt antenna-
vezeték, vagy a csupasz levezeté huzal
hozzadorzsol6dlk a csatornahoz, stb.

HAZILAG IS KESZITHETUNK
ZAVARSZUROKET

Ha a zavart okoz6 készilékre konden-
zatorokbdl, tekercsekbdl készitett szlirdt
szerelink, a legtdbbszor sikerl
megszlntetni, Ha azonban ezzel a megol-
déssal nem érink el sikert, foldeljuk le
vagy arnyékoljuk le sGriG fémhaldval a
zavart okoz6 késziléket.

Kapcsoldsi rajzaink alapjan hazilag Is
készithetlink zavarszlréket. A megadott
érték{ biztositékokat (0,5A -1 A) ne hagy-
juk el; elhagyasuk halalos balesetet okoz-
hat. Csak atutési veszéIY nélkali, nagy
tizemi feszlltségre készult kondenzatoro-
kat A750—1500V) szereljink a sziréegyséqg-
re. Az 0Osszeszerelt Sziir6egységeket Ki-
prébalas utdn tanadcsos szurokkal kidn-
tott fémdobozba, fémcsébe helyezni, a
fémburat pedig leféldelnl. Jé tudni azt
Is, hogy a hazilag fel nem derithetd za-
varok elhéaritdsdt a posta zavarelharité
szervei ingyenesen végzik. llyen esetekben
forduljunk a RAVEL zavarelharitasi rész-
legéhez (Bp., V., Véci u. 34. sz.).

zavart

HA VAKFURATBA
MENETET FURUNK...

a vakfuratba menetet farunk, el6bb
Htt‘)ltsuk meg nedves szappannal az

egész vakfuratot, mert igy a forgd

szerszam ‘'el6l kinyomédé szappan maga-

val viszi a forgécsot is.

HELYREIGAZITAS

1 Oktéberi szamunk »Tikrés szem-l|
Jluveg fekve olvasdshoz« c. cikkébdl ji
il sajndlatos médon kimaradt egy rovid;;
S>hekezdés, amely nélkil a tikros szem-',
liveg mikodése felreérthet6. Helyesen
Ptehat: a szemiveggel Ggy olvashatunk,’,
.[hogy a kényvet forditva tartjuk, és];
1 egy tukrét helyeziink az olvasott lap-c,
I pal atellenes oldalra, ennek a maso-]>

dlk tukornek a segitségével mér kép-',
11 helyesen latjuk a szoveget.
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recsegés, ropogas je-

MESTERKEDES
A DISZNOYAGAS
KORUL

assan megjon a diszn6olés ideje
L — most Kerillnek a kamréaba a
télire valo finom falatok. Mit
tehet ilyenkor az ezermester, hogy
megérdemelje a disznotort? Ugyes-
kedhet a vagas egyik legfontosabb
miveletében, az allat szérzetének
eltdvolitdsdban. Altaldban szalmaval
perzselik le a sz6rt, csakhogy a
szalma langja nehezen iranyithatg,
s el6fordul, ho_(lg(y helyenként a bdr
is megporkolodik, masutt meg a sz6r
is ott marad, Ezert sokan forrg viz-
zel forrazzak le a vagott allatot.
Ennek a modszernek meg az hatra-
nya, hogy hidegben a viz gyorsan
kihdl, az &llatnak a tekndébdl kilé?()
testrészei pedig nem forrazodnak le.
Az ezermester azonban nem ilyen
régimodi eljarasokkal dolgozik.
Segitségll hivja példaul a benzin-
forrasztélampat, amelynek langja
pontosan iranyithatd, s nagy hét ad
(2). Vigyazni kell azonban, nehogy
az é&llat testéhez tul kozel tartva,
megeégessiik a hust, a bort is. Ezért
allanddéan ide-oda kell mozgatnunk
a lampat. Megfelel a célra a butan-
gaz-forrasztopisztoly is. <3) Hasznal-
junk hosszi gumicsovet, hogy a pa-
lack ne melegedjék fel tulsidgosan.
De a talsagos leh(lést6l is ovni kell
a palackot, mert a HB-gé&z péarolgésa
—5° C koérul megszinik.
Iparvidékeken jol felhasznélhatd
porkolésre a vilagitdgaz vagy a fold-
gaz is. A legnagyobb teljesitményl
gaz-levegd forrasztopisztolyt hasz-
naljuk <L); a szikséges leveg6t kis
kompresszor, esetleg ventillator, gaz-
dasagi szeleltet6 vagy porszivo szol-
géltathatja. 1De lgyeljunk am, mert
a lang hegyes, pontszer(, tehat nem
szabad egyenesen a testre iranyitani.
Lemezbdl, szegecselve késziilt, puha-



fa-gyudjtéssal mikodtethet6, kézi lég-
siirités szerkezettel ugyancsak jol
lepérkolhetjik a sz6rt. (4.)

Akik a forrazott disznét kedvelik,
megkdnnyithetik a forrazds munka-
jat, ha kézi tlzoltéfecskenddvel dol-
goznak — van ilyen minden gazda-
sagban. (5) A fémcsovet csavarjak
rongyokba, és a fecskend6vel lovell-
jék a forré vizet a bérre. igy gyor-
sabban eltavolithatd a 6z6r, mintha
bogrével locsolnak a forré vizet az
allatra. Vigyazat, ne emeljuk a fecs-
kend6t a vizszintesnél feljebb, mert
a forr6 viz a dugattylszaron vissza-
folyhat a keziinkre. A fecskend6t
egyébként felhasznalhatjuk a bont6-
asztalok, deszkdk lemosaséhoz is.

A diszn6 felbontisdhoz érdemes
szétszedhet6 bomtoallvanyt késziteni.
<6) Legalabb I3 "-0s cs6b6l készit-
stk, s az egyes elemeket langhegesz-
téssel alakitsuk ki. Sok egyéb kozott
ezzel is hasznossa teheti magat az
ezermester diszndvagaskor.

KIFMO
rOxsem

.cfi

| szfrofés
szaitzd/c
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A FORRASZTAS KISISKOLAJA

z eqgyik legelterjedtebb, nem oldhatd

kotesi eljadras a forrasztds, annak Is

az egyszer( forméaja: a lagyiorrasz-
tds. Mig "hegesztés és” keményforrasztas
kdzben részben az dsszeer@sitendd dara-
bokat Is meg kell olvasztani, addig lagy-
forrasztdskor csak az alacson forras-
ontd 6n olvad meg, a munzadarabok
elilete azonban nem.

A lagyforrasztashoz alkalmazott for-
rasz C foknal alacsonyabb héfokon
olvad, altalaban 6n és 6lom otvozete.
RUd, Ujabban felcsévélt huzal alakjaban
kaphato. Az oOntartalom széazalékaval
(pl. 60 szazalékos 6n), vagy pedig olyan
tortszammal jelélik, amelynek szamla-
l6ja az 6n-, nevez6je pedig az Olomtar-
talom szazaléka (pl. 60/40). A 40 széa-
zalékos 6n az olcsébb forraszok kozé
tartozik, hajlltaskor fémesen recseg, de
azért az egyszerli munkadarabok forrasz-

tdsdhoz tdbbnyire jol megfelel. Fontos
segédeszkéz még ~a forraszté-paszta.
amely lehet szerves, savas (klorldos)

vagy gyantds dsszetételd. Arra szolgal,
hogy a munkadarab felmelegitésekor ke-
letkez6 oxidaciét meggdatolja mindaddig,
amig az 6n megkot.

A munkatdél fuggéen forraszté pisztolyt.

Ruddarabokat ne véguk-
kel, hanem lapolva vagy
V-be ékelve forrasszunk
0ssze. Tisztitsuk meg ala-
osan lapolt feliuletlket,
enjuk be forrasztoszerre),
majd az egyikre vigyik fel

az 6nt, a masikat pedig
nyomjuk a még folyékony
forraszra

pakat vagy villamos pakat hasznéalha-
tunk a munkadarabok felmelegitésére és
az 6n megolvasztasara. Nagy munkada-
rabok forrasztdsdhoz, pl. vizvezeték-sze-
reléshez megfelel6bb a forraszté  pisz-
toly, mert nagy hét ad. Kisebb targyak,
lemezek forrasztasara alkalmas a for-
raszté paka Is, mert nem melegit tal er6-
sen, de az 6nt aranylag gyorsan meg-
olvasztja. A villamos ﬁékék (teljesitmé-
nylk 50-300 W) leginkabb a radid- és
elektrotechnikdban hasznalatosak. Sz(k
helyekre Is be lehet nydlni veluk, csu-
csos hegylik nem olvaszt meg sok 6nt.
A sikeres forrasztashoz természetesen
nem elég a jo melegitéeszk6z és a jo
segédanyag. Sok figg a tapasztalattol és
az Ugyesseégtél Is. Az els6 teend6 a for-
rasztasra kertlé alkatrészek alapos le-
tisztitasa soésavval, drotkefével _vag%;
cslszolopapirral. Ezutdn a legrovide

Idén belul el kell végezni a forrasztast,
kilénben a felilet Gjra oxidalédhat.
Fontos az Is, hogy a munkadarabok hé-
mérséklete elérje az 6n olvadasi hémér-
sékletét. Ne a forrasztéont melegitsik te-
hat, hanem a forrasztando térgyakat. A
kell6 hémérsékletet Ugy ellendrizhetjuk,
hogy egy csipetnyi hideg 6nt helyezink

a munkadarabokra: az 6n szétfut, ha a
hémérséklet megfelel6. Kiulondsen a he-
gyes villamos paka hasznalatakor Kkell
vigydzni: ha meredeken, ceruzaszer(ien
tartjuk, nem melegiti fel kell6éen a mun-
kadarabokat,

A megfelel6 forrasztészer kivalasztasa

Huzalok forrasztasa el6tt Igyekezziink
hurkolassal csomépontokat Kkialakitani,
lgy egyrészt kevesebb darabot kell &ssze-
forrasztanunk, masrészt pedig a hurkolt
darabok szilardabban tartanak



A legtébb lemezmunkanal megfelel * 10—15 rnm-es atlapolas-

iéi valé forrasztas.
helyezziink vékony onszalat, a két véget rOgzltsflk
a meleg pakat huzzuk végig az

kapoccsal), és

is korultekintést lgényel. Nagy darabok
forrasztasdhoz hasznéljunk savas szert,
amelyet azutdn meleg vizzel el kell ta-
volitanunk, mert oxidalo, korrodalo ha-
tdsu. A szerves Osszetételii pasztdk ke-
vésbe alljak a hosszas melegitést, vi-
szont kevésbé korrodaléak és koénnyen
eltdvollthatéak a forrasztds utan. Villa-
mos- és radiotechnikai  forrasztasokat
csak gyantas forraszté-szerrel szabad
végezni. Ami pedig a forrasztédnt illeti,
ennek nemcsak 0Osszetétele, hanem alak-
ja Is befolyasolja a munkat. Na ymé-
retd forrasztasokhoz megfelel a radala-
ki, finom miszerészmunkahoz azonban
Jobb a huzalszerd 6n. Ha nincs llyen,
magunk Is olvaszthatunk vékony szala:
kat” a radbol. Ne feledjuk, a forrasztas
min6sége nem a felra ott 6n mennyi-
ségét6l fugg. Ha a forrasztas soran tal
sok on kerllne a munkadarabokra, kés-
sel, szerszammal még lagy allapotban
vakarjuk le.

Ha pakaval dolgozunk, a paka voros-
réz hegyét csiszoljuk tisztara és futtassuk
be vékony d&n-réteggei, de elébb kenjik

A rezgésre, bejutasra Is i
A Iapolaso
meg erosebb lesz a” kotés

rasa.-uk 9ssze.

A megtisztitott és bekent felttletek kozé
(pl. Irat-
atlapolason

be vékonyan, forraszt6-szerrel. Ezt a
miveletet sirin Ismételjik meg. A pa-
kat laposan tartsuk, fgy jobban &tadja
a hét. Ha forrasztd pisztollyal dolgo-

zunk, csak addig Iranyitsuk a langot a
munkadarabokra, amig feltétlenul szik-
séges, mert a gaz- vagy benzinlang oxi-

dal, az oxidéacié pedig
szHardsagat

Forrasztas kozben bizony gyakran Jo
lenne még néhany »tartalék« kéz, hi-
szen a pakaval, munkadarabokkal, se-
gédeszkozokkel egyszerre kell dolgoz-
nunk. Segitséginkre lehet egy Jo  for-

rontja a kotés

rasztokészulék. amely arra szolgéal, hogy
mereven tartsa a darabot. Sziikség ese-
tén két-harom Iratkapocs, kerékparos
nadragcslpteté vagy huzaldarab Is meg-

teszi. Néha a munkadarabokat Is kiala-
kithatjuk Ugy, hogy szilardan tartsak
6nmagukat. A forrasztds elszurkulése
biztos jele annak, hogy a munkadarabok
még a kotés el6tt megesusztak. llyenkor
a pakaval Gjra fel kell melegiteni a
gyengén koté részt.

bevett darabokat korcolva for-
eibe folyassunk béven ont, gy



KOSARLABDAMERKOZES

6 szérakozas: kosarlabda
J mérk8zés ping-pong lab-
\J daval az ebédloasztalon.
Ugyességinkdn mulik, hogy
kozelrdl, tavolrdél, szemben
vagy hattal allva beletalal-e
a kosarba a keziinkkel ira-
nyitott iatékfigura.
Kosarlabda-Jatékosunk
ha csak a faalkatrészeket
szamitjuk 0sszesen 11
darabbdl all. Az alkatrészek
alakjat és méreteit a 2. 4b-
ran ‘vehetjuk szemigyre. A
négyzethal6zat segitségével
el6szér valamennyi alkat-
részt megrajzolju eredeti
nagysagban, majd részben 4
mm=-es  réteges lemezre,
részben pedig 10 mm-es pu-
haiadeszkara masoljuk &t
6ket indigéval. A labakat
és az oldalakat (l.) egyutt
vagjuk ki, s csak utélag fi-
részeljuk ketté a szaggatott

vonal ‘mentén, hogy igy a
ATUKCHOI
ZfUEIVF

1 abra

térzs pontosan llleszkedjék
a labszar fels6 ivéhez.

A DOBASRA LENDULO
KAROK

A karok tengelye egy kb.
3 mm atmérdji, 3 cm hosz-
szl facsar, amelynek kony-
nyen kell mozognia a két
térzsoldal furataban, viszont
szorulnia kell a karok és

a nyomogomb furatdban. A
1. "térzsdarabba 2 mm-es
acélszeget vagy kotétlida-

rabkat dtink, kiall6 végei-
re illesztjuk a furattal ella-
tott két labat. Ha a ten-
gelycsapra sorban felhlz-
zuk az alkatrészeket, a fi-
gura mar  mozgdasképes.
Prébalgassuk, milyen ivet
ir le a két kar, ha meg-
nyomjuk a nyomégombot,
azutdn szedjuk szét dara-
bokra. majd enywel ra-
gasszuk Gket dssze véglege-
sen. A karok rugdzasat ugy

oldjuk meg, hogy a nyo-
mogombba és a  kozépsé
térzsdarabba (I1.) egy-egy

apré szeget dtink, majd ki-
hUzva 6ket egy gumidarab-
ka két végét illesztjik a he-
lyukre, végul pedig Ismét
beltjuk a szegeket, ame-
lyek azutdn feszesen tartjak
a gumiszalat. Most mar a-
harom torzsdarabot és a fe-
jet Is pontosan egybeilleszt-
juk  és 0sszeenyvezzik,
majd az enyv megszaradasa

utdan még néhany szeggel Is
megerdsitjuk a kotést. (1.
abra).

KIEGYENESEDIK
A FIGURA

Rovid modellez6gumi-da-
rabka tartja fliggdlegesen a
térzset, hogy se el6re, se
hatra ne ddlhessen. A gu-
miszalat elészor a torzs leg-
alsé furatan bujtatjuk ke-
resztil, majd végeit két ap-
r6 szeggel a labak felsé ol-
daldhoz erdsitjuk. A jaté-
kost még »talpra kell alli-
tanunk«. Ehhez 5X4 cm-es
puhafa-darabkat készitink,
amelyb6l pontosan a két
lab facsapjainak megfeleld
darabokat vagjuk ki. A la-
bakat enyvezve szoritjuk a
helyiukre. Hatra van még fi-
gurank »feloltoztetése«. TOr-
zsére atlétatrik6t ragasz-
tunk fehér papirbol, ugyel-
ve, hogy als6 szegélye viz-
szintes legyen és rdboruljon
a labszar ivére. Nadragot
pedig kékre festett papir-
b6l készitink, s ezzel tin-
tetjuk el a combon 1évé fu-
ratokat. Végul a figura tob-
bi részelt fessik be megfe-
felel6 szinekkel, a talapza-
tot pedig fehérrel.



palank £s kosar

A kosarlabda-paldink el-
készitéséhez a 3. abra nydjt
tdjékoztatast. Homloklapjat
és két tartéivét a négyzet-
hal6zat segitségével felna-
gyitott minta alapjan 4
mm-es réteges lemezb6l, a
két 9sszekoté darabot pedig
2 cm vastag deszkabol fd-
részeljuok ki. Miutan &ssze-
allitottuk a palankot, hom-
lokzatdra ragasszunk Kkar-
tonlapot és rajzoljuk ré tus-
sal a célz6-négyszoget. A
kosar abroncsat vékony ko-
tétlidarabbo6l hajlitjuk. Két
0sszeérd, kihegyesitett vé-
gét a palankba Utjuk, majd
megkezdjik a halo fonaseét.
10 db péaros selyemszéalat fii-
ziink fel az abroncsra (S/a.
abra), s a csomdzdassal kor-
ben haladunk. Mindig két
szomszédos parb6l csomo-
zunk 0Ossze egy-egy szalat
(3/b. ébra?. 6—7 csomosort
egymas ald kotink, s kész
a halé.

Asztalra vagy szényegre
(tehat lehetéleg olyan alap-
ra, amelyen nem pattog so-
kdig a labda) allitva a pa-
lankot és a jatékost, kezebe
tesszik a labdat és maris
kezdédhet a verseny.

Oreguss Ferenc



FZERMESTER
SZEGECSELOGEP

U a elkészitjik a képeken
w |athaté szegecsel6gépet,
?y_orsan, ontosan, szépen
ejelhetink vele ca6szege-
oset, laposszegeeset, él-
gombolyu szegecset egy-
arant.

Szinte minden részét el-
készithetjuk hazi eszkozok-
kel, csupan a flggdleges
szerszamvezetd csapagycsd
hegesztését kell mihelyben
elvégeztetnink. A talapza-
tot (AJ és a konzolt (B) 6—
10 mm vastag vas-, Illletve
| azdnlemezbdl vagjuk ki. A
konzol iveit alakjat'Is kivag-
hatjuk vasfurésszel, majd
durva és finom reszel6vei
vagy koszorikdvel lecslszol-
juk™ a feluleteket.

A kész konzolt 20x20 mm-es
szogvashol készitett Idomok-
kal régzitjuk a talapzathoz
(C), a2 osszeerdsités mod-
ja: csavarozas vagy szege-
cselés. A konzol nyakara
hegesztett szerszdmvezetft
(DJ vastagfall acélcsébél
csinadljuk. Bels6 atmérgje
pontosan egyezzék a benne
mozgl szerszam (EJ atméré-
jével.

A szerszamot hosszu-
szar(, laposfejli acélcsava-
rokbol készithetjuk. Szerez-
ziink be tébb csavart, s
egyik véguket flréassal, re-
szeléssel, koszoruléssel for-
maljuk a rajzokon lathat6
alakra. fgy  kulén-kulén
szerszamunk lesz a cs6-
szegecseléshez (aj, a sze-
ecshlizashoz gdj, ésa dom-
ort szegecs fejeléshez (ej.
Szerszamkészletlinket véko-
nyabb fémlemez kilyukasz-
tasara alkalmas szerszam-
mal (dj és horonyhuzoéval
(ej is = kiegészithetjuk. Ez
utébbinak sem nehéz az el-
készitése. Az apaszerszam
lapos idom, amelynek feli-
letére vastag acélhuzalt er6-
sitink, az als6, ugyancsak
lapos anyaszerszamba pedi

beflirészeljik, belereszelju

a huzal vastagsdgadnak meg-
feleld horn¥ot. Az _alsé
szerszamokat (GJ szintén
cserélhetdé kivitelben, mene-
tes szarral készitsuk, kény-
ny( lesz azutdn a 10—20
mm atmér6jli csavarok fe-
jébe belefdrni a mélyedé--
seket.



Megjavitjuk a padlokefélogepet

I6bb-utébb a legkorszer(ibb padlo6-
E kefél6gép is karbantartadsra, javitasra
szorul: elkopnak a keféi, erés zorgés

ballatszik m(kodése kozben. Ilyenkor
nem Kkell szaladni a szerel6hdz, héazilag
is segithetink a bajon.

4 A kopott keféket a gép szétszedése
** nélkial is kicserélhetjuk, ha a régzit6-
csavarokat feloldjuk, a régi keféket ki-

emeljuk, s udjakat teszink a helyukre,
majd a csavarokkal régzitjik &ket.
2 Ha eltavolitjuk a képen mar nem

* lathaté peremgumit, szabadda valnak
az als6 védblemez csavarjai, s felolda-
sukkal leemelheté a véd6lemez is. Most
mai el6tiinik a gép bels6 szerkezete:
laKhatéva valik a [motor tengelyvégére
er@sitett kis dorzskerék, amelyhez egy

nagyobb, aluminiumbdl készilt, gumiro-
zott dérzskerék nyomédik. Ez utébbi
forgatja — ellentétes irdnyban — a két

masik kereket. A rogzlt6csavarok e ha-
rom kerékhez er@sitik a gép harom kér
féjét.

3 Ha a véd6bura csavarjait is eltavolit-
*juk, a véd6burat is leemelhetjik. Igy
hozzajuthatunk az er6s zo6rgés forrasa-
hoz; ezt ugyanis rendszerint az okozza,
hogy a dorzskerék gumibevonala kisza-
rad, elkopik, egyenetlen lesz a felilete,
ennek kovetkeztében a fémalkatrészek
egymashoz érnek. Ha a kopott alkatrészt
nem cseréljik ki idejében, a motor és a
tengelyek csapagyazédsa is hamarosan
tonkremegy. A rogzit6csavar feloldasa-
val a gumirozott kerék Is kdnnyen Kki-
emelhetd.

A Ha mar szétszedtik a gépet, nézzik
* meg a villanymotor szénkeféit is. Az
elkopott keféket cseréljik ki, s egyuttal
olajozzuk meg a csapagyakat. Most mar
azutan — forditott sorrendben — &ssze is
szerelhetjuk gépihket.



VTagy szégyen, ha elrom-
A 16ttt a  csengd, s nem
tudjuk héazilag megjavi-
tani. Hiszen mar a Kkisdia-
kok is tanuljak, Ismerik a
csengl szerkezetét és md-
kodését. Aki azonban »ép-
pen hianyzott«, amikor ez
volt a lecke, most potol-
hat#a a mulasztast. Ime a
legfontosabb tudnivaldk a
cseng6 szerelésérél és Kki-
javitasarol.
mindennapi életben
hasznalt villanycsengék be-
kotése nagyon egyszerl. A
halézati 110 vagy 220 voltos
fesziltség a csengd6reduktor
(transzformator) primér te-
kercsére van kotve, igy a

SZORITOCSAVAR
TEKERCS

JAROM

ERINTKEZO
LEMEZ

ERINTKEZO
, CSAVAR

KALAPACS
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biztositék
‘medoktor

ntomégoms

A csengdjavitashoz szukséges segédeszkozok: laposfogo,
acélrugo-darab, Aathidalé vezeték két biztositéifivel és

6 V-os skalaizz6 vizsgalélampa

halézattol teljesen figget-
len gyengearam halad™ a
szekunder tekercstél a nyo-
moégombhoz. A szekunder
érzlimkﬁr a csengbén at za-
rul.

A csengl szerkezetét az
1. 4bra mutatja. Az é&ram
a baloldali szoritécsavartdl
a két sorbakotott tekercsen,
majd a kalapacsra szerelt
érintkez6-lemezen és az
érintkez6-csavaron  keresz-
til Jut a jobboldali szorité-
csavarhoz. Ekkor a tekercs
magnesessé valik, magahoz
rdéntja a kalapacs megvas-
tagitott szarat, a jarmot —
a kalapacs raut a harang-
ra. Kozben az érintkezo-
lemez elhagyja az érint-
kez6-cstcsot, megszakad az
aramkor, tehat a tekercs
elengedi a jarmot, mire
megint zarédik az éaram-
koér. Ez mindaddig folyta-
tédik, amig a nyomdgom-
bot lenyomva tartjuk.

A cseng6 akkor mikodik
jol, ha a Jarom és a te-

t« tf

A nyomégoml



A nyomégomb két csavarjanak athidalasa. Ezen a mo-

don allapithaté meg, hogy a nyomaégomb hibas-e

izeték Aathidalasa

keres vasmagja kozott kb.
2 mm hézag van. Ez az
érintkez6-csavarral allithaté
be. A kalapacs és a harang
kozott pedig 2—3 mm hé-
zagnak kell lennie, ami a
harang forgatasaval szaba-
lyozhaté. Ha tul gx a
heza% hajlitsuk meg kissé
alapacs szarat.

Egy-egy cseng6t  tobb
herr6I Is miikodtethetink,
llyen kapcsoldst mutatunk

be a 2. 4brédn. Ha viszont

egy nyomdégombbal két
csengdt = akarunk mikod-
tetni, akkor a 3. dbra sze-

rint kossik be a vezetéke-
ket. Ugyanezt a célt elérhet-
juk a csengbk sorbakapcso-
lasaval Is (4. 4bra). Ebben az
esethen csak az egyik
cseng6 szaggatéjat kotjuk

be, a masikét nem. Két
nyomoégombos megoldast
jelez az 4abran lathaté szag-
gatott vonal. Az 5. &bran
pedig egy kozés reduktor-
ral midkddtetett, két, egy-
méastol fuggetlen csengd és
nyomdgomb kapcsolasat
ldthatjuk. Ezek a megolda-
sok a szikségnek megfele-
I6en kombinalhatok. Csengd
helyett persze zimmog6! is
hasznéalhatunk. Mindkettd
egyen- és valtéarammal
egyarant mkodik.

A leggyakoribb hibéakat,
megkeresésiik és kIJaVIta-
suk modjat tablazatba fo
laltuk. A" szilkséges segé
eszkdzoket is bemutat;uk
fényképeinken. Vizsgalo-
lampaként foglalatba csa-
vart 6 V-os skalaizz6t hasz-
nalhatunk. Az athidalé hu-
zal végére JOI megfelel egy-
egy biztosit6ti is.” Az érint-
kezécstcs  tisztitd lemez
voltaképp egy acelrugé da-

rab, amelynek veget koze-
pes szemcsenag?/s csi-
szolévaszonnal fel kell ér-
desitentink. Ha két csengd
A reduktor és a csengd

-egy polusanak athida-

egy
lasa vizsgalélampaval



A hiba

A cseng6 nem
szol

A csengd
allandoan
sz06l

A csengd
yengén, de
allandodan
szol, zug

A csengd
nem szol ki-
fogéastalanul
vagy csak
gyengén

hangjat
kilonboztetni,
egyikre

Az érintkez6cslcs letisztitasa acéllemezzel

nem tudjuk meg-

cséppentsink for-

Valészin(i oka

A nyomégomb hibéas

A nyomdgomb-vezeték
szakadt

A cseng6- vagy reduk-
tor-vezeték ‘szakadt

Révidzarlat a csengd
és a reduktor kozott

A reduktor nem ad
dramot (a biztositék
kiégett), a reduktor
kiolvadt

Révidzarlat a nyomo6-
gombban

RoOvidzarlat a nyomo6-
gomb-vezetékben

RoOvidzarlat, beazas a

falban

A nyomdgomb érint-
kezé lemezei szeny-
nyezédtek

A szoritécsavarok fel-
engedtek

Az érintkez6 csavar
kicsavarodott

Az érintkez6 csavar
hegye leégett

rasztoont
akkor az be.
Aki

legalabb

A baj megallapitasa Kijavitdsa
Az érintkez6lemezeket
letisztitjuk

A nyomoégomb két
szoritécsavarjat at-
hidaljuk

A drotelagazasnal
hidaljuk a nyomé-
gomb vezetékét

at- A szakadast megsziin-
tetjuk

Vizsgalolampaval at- A hibas részt kijavit-
hidaljuk a gyands juk vagy kicseréljuk
drétszakaszt

Vizsgal6lampaval at- A zarlatot megszintet-

hidaljuk a nyomaé- juk

gombot
Vizsgalélampaval at- Biztositékot, illetve
hidaljuk a reduktor reduktort cserélink
két szekunder polu-

sat

A nyomoégomb érint-

A nyomégomb egyik
Y 9 i kezgit beallitjuk

vezetékét megszakit-
juk

Az elagazéasnal az
egyik vezetéket
megszakitjuk

A zarlatot megszin-
tetjuk

Az eldgazasnal a veze- Uj vezetéket szereliink
téket elvagjuk fel

A nyomoégombot at- Az érintkezé lemeze-
hidaljuk ket letisztitjuk, be-
allitjuk

Az 0sszes szorit6-

Egyik-masik csavar
csavart meghtzzuk

mozog
A jarom és a tekercs Az érintkez6 csavart
kozott nagy a tavol- visszaallitjuk
sag

Az érintkez6 csavar A beégés helyét le-

hegye kormos, rics- tisztitjuk

kos

vagy flrészeljuk err6l a témardl, mar nem
maradhat szégyenben, ha

ennyit tud elromlik otthon a csengé.

A kalapéacs szaranak hajlltasa



REJTETT VILAGITAS A LEMEZJATSZOBAN

— i estéken, amikor a félhomalyos
Ozobéban hanglemezeket forga-

tunk, szétfoszlik a hangulat va-
rézsa, ha a lemezcseréhez vilagos-
sagot kell gydjtani. Am ‘kis Ugyes-
séggel olyan vilagitast szerelhetiink
a lemezjatsz6 dobozaban amely csak
éppen annyi fényt ad, -amennyi a
lemezcseréhez  szilkséges.  Kuldn
elény, hogy az izz6 csak addig ég,
ameddig a lemezjatsz6 doboza nyitva
van; mihelyt azonban becsukjuk az
ajtot, a vilagitas is kialszik.

Az 6nmikodd kapcsoldszerkezetre
kétféle, a két legaltalanosabb lemez-
jatszédoboz-tipushoz  alkalmazhat6
megoldast mutatunk be. Az egyik
vilagitaskapcsol6 vazlata az 1 4bran
lathatd. Ez a megoldas a kovetkez6-
képpen miakodik: amikor a negyed-
kor alakd ajtot kinyitjuk, nyomasara
az érintkez6 zarja az aramkért —
kigyullad az izz6. Az érintkez6gomb
szerkezete a cseng6gombéhoz hason-
lit, csak halézati aramra méretez-
tik. A masik fajta lemezjatszddoboz-
hoz alkalmazhat6 kapcsolas vazlatat
a 2, abran lathatjuk. Lényege, hogy
amikor az ajté kinyitasaval a fiok
elmozdul, a részerelt »L« alaku le-
mez elengedi a nyomdégombot — ki-
gyullad az izz6. A nyomdégomb m{-
kodése tehat ebben az esetben éppen
forditottja az el6bbinek. Egyik-mé-
sik elektromos szakizletben béar-
szekrény-vilagitaskapcsold néven ke-
szen is kaphat6. A 4. dbran bemuta-
tott motorkerékpar stoplampa-kap-
csolé ugyancsak hasznalhatd, de a 3

abra alapjan hazilag is elkészithet6.
Harom alkatrésze 0,5—1 mm-es réz-
lemezb6l készul, rugoja kb. 10 dg
nyomdereji, az alap pedig 2 mm
vastag bakelitlap.

A vilagitashoz talpas foglalattal
egy vagy két db 15 W-os mignon-
izzO6t hasznalhatunk. Elhelyezésiikre
tobb lehetéség kinalkozik. A pick-up
karral ellentétes oldalon héatul a
sarokba is felszerelhetink pl. egy
I1zz6t. Ha sarokra allitva homalyos
Uveget tesziink elé, szért fényt ka-
punk. Két izz6t a lemeztanyér mo-
gott jobbrol és balrdl helyezhetiink
el. Egyre azonban (gyeljunk: akar
hatul, akar oldalt, akar a tetére sze-
reljuk az izzékat, ne legyenek Utja-
ban sem a 30 cm-es lemezeknek, sem
pedig a pick-up karnak, még akkor
sem, ha lemezjatszonk ajtajat be-
csukjuk.
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GYUMOLCSFA-

kozmetika

ovembertél—Januéarig —ez a gyimalcs-
Niék alakitasanak ldGszaka. A metszés
célja a korona formdazasa, de talan
még fontosabb a beteg, sérult va?y_korcs
agak eltavolitasa. llyenkor tavolitjuk el
azokat a torott Aagakat, amel){eket mar
csak egy-egy kéregdarab tar Ya.), a
letért agak csonkjait (1/b.), a behasadt
(1/c.), az_alul nové éagakat (1/d.) és a fel-
szinre kinyulé Eybkereket (17e.).
A vékony 4gak lemetszésére j6 eszkoz
a rGdra erdsitett, zsineggel mikodtethetd
gallyaz6-oll6. (2.) Ne akarjunk vele vas- - . Ac. Lz
tagabb agat lemetszeni, mint amilyent  Sebet ejtsink a fan. Tovabba: inkabb
kénnyen elvag. Ha nem elé% hosszda, 52‘(%;%?5{%}2 agladtal\{a%l;llﬂ% Ieﬁag;/mtsﬂ?gh
meg is toldhatjuk: pontosan illeszkedd, Y LM\ Talt ’ ady  >;
10—5’0 cm-es vjascsé%arabot huzunk a ag lemetszését m'”d!% egy alsé vagassal
nyelére, majd a vascs6be djabb rudat g’la"'l %Fr@ A) Kez?]uM, m,zyd vBagju,k be
dugunk: az_ Ilyen meghosszabbitott oll6- iy o  (4la. abra h)"tl'gy be
val a tévoli agakat is elérhetjuk. (3) A ~ Sajat suiyator letoro ag nem hasitja be
legfébb  szabaly, hogy minél kevesebb @ fa keérgét. Ezutan egy hosszd fiiresszel
’ levagjuk a csonkot. (4/t>) Masképp el-
kertuThetetlen, hogy a nagy sulyu ag fel
ne szakitsa a fa kérgét, esetleg a torzset
is. (4lc.)

De nemcsak vagassal formazhatunk.
A széttartdé és lehasadéassal fenyegetd
dgakat a beléjik furt lyukakba “helye-
zett kapupéantcsavarokkal és lanccal’ is
o0sszehlzhatjuk. (5.) A csavarok fejei ala
nagy atmérgj, er6s alatéteket helyez-
zink. Kisebb™ agakhoz megfelel a belsé
oldalra csavarozott szemescsavar Is. A
kettds, ikeragak kozul sok esetben le
kell véagni az eg[)(/iket, hogy a torzs
sudarasan fejlédjék. Ilyen esetben a 6.
adbran jelzett” A.” majd B vonal mentén
bevagjuk az eltévolitandé agat és enged-
juk leesni, vagy kotéllel a foldre hazzuk.
Azutdn a C—D vonal mentén beflrészel-
juk a torzset, végul pedig E-D irdnyban
leflirészeljuk a csonkot is.

Ha az ‘agak eltdvolitasakor a tdrzson
kerek vagy szivalakl kéregsérulés kelet-
kezik, vés6vel, éles késsel alakitsuk at
ovalis alaktdra. Az ilyen seb kevéshé
odvasodik, rdkosodlk, s nem gy(jti dssze



a vizet. (1) A fatdrzsén ejtett sebek,
flirésznyomok feltuletét a lehetd leg-
slmabbra dolgozzuk el, s kenjuk be vala-
milyen katranyalapu festékkel (sarga
sebfestékkel vagy fabalzsammal). Ha a
seb kisebb a forintosnal, el is hagyhat-
juk a kenést. (8.) (A dié- és szelidgeszte-
nyefak nagy agait ne a téli honapokban,
hanem Jalius-augusztusban vagjuk le.)

A fak alakitadsdval kapcsolatban kell
megemlékeznink a megdélt  térzsek
visszahlzéasardl is: ehhez csigasort vagy
valamilyen er6attételes szerkezetet hasz-
nadlunk. A kotelet a fatdrzsre vastagon
rdcsavart rongyokra kossik, nehogy a
kéreg megsérialjon. A fanak azon az ol-
dalan, amelyen a gyokérzet emelkedni
kényszeril, a talaj fellazitasdval és bd
locsolasaval konnyitsik meg a gyodkerek
mozgéasat. (9.) A munkat ne egyszerre,
hanem szakaszosan végezzik, szinetek-
kel a fagyok beallta elott, A kiegyenesi-
tett kisebb fakat az elsé elagazas folé
helyezett, gumicsébe burkolt szemhez
rijgzithet{uk csatlakoz6 kotelekkel, kabe-
lekkel. (10.) Ha a fa nagy, célszerlibb a
térzshe csavart szemescsavarokhoz er6-
siteni a sodronyokat. Ezek a fémcsava-
rok nem okoznak kart a faban, korulot-
tik nem keletkeznek sebek. Merevité-
kéabeljeikre erdsitsink feszito-szemelcet,
igy lehetéség van a térzs allasanak sza-
balyozasara is. (11)

Mindenesetre: csendes, szél- és csapa-
dékmentes napon dolgozzunk s a vagas
soran keletkezett sebeket tartsuk to-
vabbra is szemmel — ha odvasodnanak,
Id6ben lépjlink kozbe, kaparjuk le, s
kenjuk be “Gjra a fellletet.



HAZILAG IS KESZIT-
HETUNK SIVIASZT

Talén nemsokara le-

esik az elsé ho—ko-

z06ljik héat egy jo si-
viasz elkészitésének re-
ceptjét. 50 g montan-
viaszt és 50 g feny6-
gyantat osszeolvasztunk,
s a meleg olvadékba 20
a faggyuat és 30 g feny6-
katranyt (vagy fakat-
ranyt) " teszunk.” Az ol-
vadekot jol megkever-
juk és melegen formaba
Ontjik. Ezzel készen is
van a tdréra, lesiklasra
egyarant hasznalhaitd si-
viasz.

FORRASZTOPASZTA
LAGYFOHR(I)?ZASZTAS-

agyforrasztas  el6tt

forrasztopasztaval

oxidmentessé  kell
tenni a forrasztando felu-
leteket. Ilyen pasztat ma-
gémk ]!s ”keszi;[hft[]&k:

enydgyantat,

fagggyUt ég 18{:] szalmiélk-g
sot szerziink be, majd
a gyantat és a faggyut
megolvasztjuk, s a pu-
derfinomsagura  &ssze-
tort szalmiakséval 0sz-
szekeverjlik. Jobb lesz
a forrasztopaszta, ha 2—
3 g 50 szazalékos cink-
klorid oldatot is adago.
link hozza. A meleg ke-
veréket mindaddig ke-
\t/]e,{ni kell, amig ki nem
al.

PAPIRRAGASZTO

aﬁirragaszgéskor,
onyvkotéskor hasz-
naljunk  szappanos
ragasztdt, mert sima,
nem ragacsos feliiletet
ad. 10 g enyvet egy
napig 80 g vizben &zta-
tunk, majd vizflrdén
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siméra f6zzuk. Ezutdn a
meleg enyvoldathoz 10
g, vizben feloldott 1 g
jOmindségli  mosészap-
ant adunk. igy szép fe-
ér enyvet = kapunk,
amely nem piszkitja a
papirt. Ha olyan anya-
got akarunk d&sszera-
gasztani, amelyet eset-
leg viz is érhet, akkor
szappan helyett 5 g len-
ol,a{kencét everink a
leirt alapanyaghoz.

Alkatrészekbdl
szOrakozva 0ssze-
allithat mindenki
hazilag is egy

Villanyvasota

Elektromos moz-
dony, vonat- és
sinalkatrészek a

jatékboltban
vasarolhatok.
Ugyanitt  kapha-
tok a fém-épiték
0sszes alkatrészei.

KOLLEKTOR-ZSIR

z Q?(yenéramu dina-
A moK kollektordnak

apolasara  nagyon
alkalmas a kovetkez6
moédon  készdl zsir: 56
g gyapjuzsirt (lanolin) 17
g parafinnal  (padl6fé-
nyesitd kocka) dsszeol-
vasztunk, s ebbe a ke-
verékbe 27 g finom gra-
fitport teszlnk.

RAGASZTOSZER
FAMEZGABOL

zel kivalé ragaszto-

szert taldlhutink a

gylimolcsés meggy-
fain, ~barackfain, szilva-
fain: az agak tovében
Osszegy(lt gyantaszer(
anyag ugyanis sokkal
jobban ragaszt, mint a
szudani ak&cfabol kifo-
ly6 arab mézga. Meleg
vizben néhany ora alatt
feloldddik, s azutan épp-
l:lgi/ hasznalhat6, mint a
boltokban kaphaté méz-
a-oldat. Ha az oldatot
osszabb ideig szandé-
kozunk tarolni és meg
akarjuk védeni a pené-
szedestdl, egy késhegy-
nyi szalicilt vagy ben-
zoesavas natriumot is
adjunk hozza.

FORRASZTO-POR

agyforrasztaskor for-
L rasztoporral is dol-

gozhatunk, akar ugy,
hogy a forrasztas helyé-
re sz()r#uk, akar l]gy,
hog% a forrasztand6 tar-
gyakat kissé felmelegit-
ve belemértjuk, 06ssze-
tétele a kovetkez6: 90
rész feny6gyanta, 6 rész
szalmidkso és 4 rész bo-
rax. Ezeket az anya-
gokat kulén-kilén por-
ra torjik, majd jol osz-
szekeverjuk.



NYOMTATOTT ARANKOROK
NYOMTATOTT ELLENALLASOKKAL

n.

16zi szamunkban 0dsszefoglaltuk a

nyomtatott dramkorok készitésének és

tervezésének fébb Ismereteit. Most
néhany gyakorlati fogds bemutatasaval
egészitjuk ki leirdsunkat, s egy zsebradio
kapcsolasdnak nyomtatott Kkivitelezését
Ismertetjuk.

HASZNOS TANACSOK A MUNKAHOZ

Alaplemezként vékonyabb, 34 mm-es
bakelit, textilbakelit, esetleg plexlle-
mezt hasznalhatunk. A plexilemezre — at-
latszésaga folytdan — konny( atjeldInl a
papiron megtervezett nyomtatott huzalo-
zast. de héatranya Is van: forrasztas
kdzben meglazulhatnak a szegecselt for-
rasztécsicsok, bizonytalannd valhat a
forrcsticsok és a nyomtatott huzalozas
érintkezése. Ezért Inkabb a 4/a abran lat-
haté megoldast valasszuk, ne szegecseljiuk
el a csbészegecseket, hanem olyan fura-
tokat készitsink nekik, amelyekbe kissé
szorosan lehet behelyezni 6ket. El6zéleg
futtassuk be forrasztéénnal a szegecsfe-
jeket, forrasszunk hozzajuk huzaldara-
bot, Igy helyezziik be 6ket a furatokba.
»Nyitott« végik fel6l készitsuk el az-
utan az aquadagos vezetékezést, s termé-
szetesen Itt Is galvanizaljunk. Galvani-
zalds utdn kihtzzuk az 0Osszes csészege-
cset, s 6nozott forrasztéfileket helyezve
a nyomtatott vezetékre, megforditva, fej-
jel a forrcstcs felé visszahelyezzik és
»zarjuk« a csészegecseket (4/b abra). igy

A végfokozat panelje galvanizalasra el6-
készitve

Ha bakelit vagy textilbakelit alaplemezt
hasznéalunk, mindenekeldtt fel kell érde-
sitentink a feltuletét, mert az eredeti fe-
liletre nem tapad kell6képp a nyomta-
tott huzalozas. Durva csiszolévaszonnal
dolgozzunk, s tdvel Is érdesitsik fel a
feluletet, amelyre azutan kék vagy fe-
kete indigé segitségével masolhatjuk &t
az adramkor rajzat. Az Indigévonalak jol
latszanak a sargas feltleten.

Fontos kovetelmény, hogy a vezetéke-
zést mindenitt kerekitésekkel alakitsuk
ki. Ives vonalvezetéssel wugyanis csdk-
kennek a parhuzamosan futé vezetéksza-
kaszok, tartésabb a galvanizalas. Esztéti-
kai szempontbdl Is tetszet6sebb a kere-
kitett aramkor. El6adodhat, hogy a gal-
vanizéalads utdn kell a vezetéken furatot
készitenlink. llyen esetben — annak meg-
el6zésére, hogy a csigafaré felhajlitsa a
vékony huzalt — vastagabb, 46 mm-es
fémlemezt szoritunk a vezetékre (4/c ab-

mar biztosabb, kilazulas esetén Is egy- ra), s vezet6furaton keresztil végezzik
szer(ien kijavithat6 érintkezést kapunk. a farast.
/
,,NYITOTTCSOSZEGECS 4. abra
/ NYOMTATOTT VEZETEK CSIGAFURO
SZIGETELOANYAG 'EZETOFURAT
HUZAL NYOMTATOTTVEZETEK
ONOZOTT FORRASZTOFUL =
NYOMTATOTTVEZETEK FEMDARAB £

I* SZIGETELOANYAG

'ZART CSOSZEGECE
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FERRtTAHTENNA

(. abra

ZSEBRADIO NYOMTATOTT
HUZALOZASSAL

Ezek utdn lassuk egy tranzisztoros
zsebradi6 nyomtatott aramkorl kivitele-
zését. A munkat - a nagyfrekvencias
rész onallé, fejhallgatés vevéként wvalo
hasznalhatdsdga végett — két részben
végezzik el, Igy konnyebb lesz megérte-
ni a teenddéket.

A réadiofrekvencias rész reflex-rendsze-
rd (S. 4bra). A ferrltantennaro6l Jévé le-
let az els6 tranzisztor felerdsiti, kollek-
torarol egy trimmerkondenzatoron ke-
resztil visszacsatolunk, s ugyancsak a
kollektorrol egy feszlltségkétszerezd
di6daparra juttatjuk a radidfrekvenciat.
A germanlumdlédak egyenlranyltjak a
jelet, amelyet hangfrekvenciaként Ismét
az elsé tranzisztor béazisara vezetlink.
Erdsités utan a hangfrekvenciads jel az Ft
fojtotekercsen  keresztil a 10 MF-os
elektrolltkondenzatorra, Innen pedig a

Ti T2



masodik tranzisztor baziséra Jut; a ma-
sodik tranzisztor azutidn hangfrekvencia-
san tovabb erdsit. Igy tulajdonképpen
harom-tranzisztoros egységiink van, mert
az els6 tranzisztort kétszeresen kihasz-
naltuk.

Néhany szo6t a kapcsolasrdl la. A ier-
ritantennat a kereskedelemben Jcaphaté,
hengeres 8X1« mm-es ferrltridra teker-
cseljuk 10X0,05 mm-es litzehuzalbdl. Ki-
prébaltuk azonban a késziléket 60 és 80
mm hosszl, torott ferritdarabbal is, ér-
zékenysége alig cs6kkent, ha a menetsza-
mot S6-ra noveltik (ledgazds a 6. menet-
nél). igy mod nyilik egészen kisméretd,
»emellényzseb- keszulék épitésére Is. Ha
radiénkat csupan fejlhallgatos készulék-
ként akarjuk hasznd akkor a maéso-
dik tranzisztor kollektor kérében  levé
ellenéllast (3 kOhm? elhagyjuk, s helyé-
re kotjuk a fejhallgatot Fe hallgaté-vé-
telhez "elegendd” 1,5—3 v-oa fesziltség is.
nem feltétlenil szukseges 6 V. j6 ered-
ménnyel hasznélhatunk a készulékhez 2
kOhmos, ?neses-rendszer(j,lminiatﬁr,
an. nagyothal 6 fejhallgatét. Az Ft fojtd-
tekercs 8 mm-es vasmagra. 02 mm-es
zoméanc-huzalbdél tekercselt 400 menet.

A 6. abran lathatjuk a nagyfrekvencias
rész nyomtatott dramkdreit; ‘a fontosabb
kotési pontokat azonos betikkel  Jeldl-
tik az 5 és 6. abran. Az A-val Jeldlt
pont az 500 pF-os forgdkondenzator fel-
erésitésének és tengelyének helye. A
kondenzéator a huzalozassal ellentetes ol-
dalon helyezkedik el. Ha a nagyfrek-
vencias egységet &nallé vevéként hasz-
naljuk, nincs szukse? a K kapcsoloval
egybeepnett potenclométerre helyére
csat egy kisméretl kapcsoiot szerel-
jin

A végfokozat elkészitése ugyancsak
egyszerl lesz azoknak, akik mar fog-
lalkoztak tranzisztoros késziulék épitésé-
vel (7. 4bra). A TI tranzisztorra Juttatott
Jel er6sités utdn a Trl transzformatoron
keresztil hajtja a T2 és T3 tranziszto-
rokb6l felépitett push-pull (ellenitemi)
kapcsolast, amely a Tr2 klmeng-transz-
formatoma, s ezen keresztiil a hangsz6-
rora  »- d0I902|k<< 7040 mm-es memb-
ran-, Illetve kosaratmérdji hangszérot
hasznaljunk, transzformadatornak megfelel

a villamossagi uzletekben kaphatd
tranzisztoros atmend-, illetve kimend-
transzforméator. A 8. Aabradn szemiigyre

vehetjik a hangsz6ré és a transzforma-

torok helyét, a fontosabb bekdtési pon-
tokat itt is a kapcsolasi rajznak megfe-
leléen betljelzéssel lattuk el. A hang-

széromagnes alatti részre kilon Kiveze-
tést (szaggatott vonal) készithetink na-
gyobb, 5—7 W-o0s hangsz6ré szamara.

TRANSZFORMATOR-ADATOK

Azok kedvéért, akik a transzformato-
rokat maguk szeretnék elkésziteni, ko-
z6ljik a szlikséges menetszdmokat:

Tr | Pr. 2500 menet 0,05 mm &atmérgjd
zoméanohuzalbél.

Sec. 2X400 menet
zomanchuzalbdl.

Tr 2 Pr. 2X400 menet 0,2 mm atmérdgjd
zoménchuzalbél.

0,12 mm atmérgjl

Sec. 80 menet 0,2 mm
ménchuzalbdl.

A legjobb, ha transzforméatorainkhoz
20X29 mm lemezméretli 0,7—0,8 mm» vas-
keresztmetszetli Permalloy—C vasmagot
hasznalunk.

atméréjd  zo-

Schneemann Jézsef

A végfokozat szerellapja szerelés kdzben



MA GNESESVERSEN YJATEK

hossz( téli estéken
felidulés« az 0j
iték a régiek mel-

lett. Ime hét egy szoéra-
kozasi lehet6ség: mag-
neses versenyjaték,
amely néhany dra alait
elkészithet6 hazilag is.
lényege, hogy a ver-
senypalya alatti térbdl
magnespatkéval mozgat-
juk a versenyfiguréakat,
amelyekkel sima Uveg-
lapon cs6nakversenyt,
hullamos fémlemezen
si- vagy rédliverseuyt,
vastagabb  deszkalapon
pedig aut6-terepversenyt
rendezhetink.

Magnespatkét a mi-
szaki Uzletekben, az ut-
téréboltban,, s6t még a
Roltex-uzletekben is
kaphatunk, de megfelel
célunkra a villamos be-
rendezésék mar nem
hasznalt méagnesdarabja
is. A figurdk papirbél
kivéagott, megfelel§en
hajtogatott és a magne-
ses iranyithatésag célja-
b6l varrdtl darabkakkal
felszerelt siel6k, vitorla-
sok, rodlik (1—2) fabol
kifaragott, s hosszaban
szeggel atutott csénakok
(3), vékony acéllemezbdl
kivadgott és formaba haj-
litott autok (4) sitb.

A palya fordulépont-
jai készilhetnek fabol
vagy mas, nem maéagne-
sezhet6é anyagbdl (plasz-
ttlin, gyertya, gitt). llyen
forduldépontok lehetnek:
jelz6szammal vagy bet(l-
vel felszerelt béjak (5).
nem magnesezhetd hu-
zalb6l hajlitott kapuk
(6), hasonlé anyagl cs6-
b6l flirészelt alaglt 0)
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stb. Az allandé jellegd,
fabol készilt versenypa-
lydba akar be is szlr-
hatjuk a kis zaszlékat,
jellel felszerelt gombos-
téket (8). Ha a palya lej-
tés, de sima feluletd,
margofort rajzszegélye-
z6 papirszalag-darabok-
kal er6sithetjik ra az
athelyezhetd jelz6ket
(9).

A palyak elkészitése
is egyszer(i. Erre a célra
megfelel egy régi be-
livegezett képkeret,
amelynek négy sairfkara
kb. 15 cm-es labakat
ergsitink (10). A kép
helyére a jatéknak meg-
felel6 szinG papiriapct
ragasztunk (a kék szin
pl. vizet, a zold gyepet
jelenthet). Erre azutdn
felrakjuk a jelzéket. Si-
vagy rdédl'ipadlyanak leg-
alkalmasabb egy hulla-
mosra hajlitott és féhér-
re festett fémlemezcsik,
amelyre margofortos jel-
z6ket erésithetiink  (11).
Autéversenyhez kissé
emelked6 deszkapalyat
készitsink. Az utat gon-
dosan jeldljuk ki, fes-
sik be szirke vagy fe-
hér festékkel, s mellette
vésével alakitsunk ki
arkokat, helyezzik el a
tobozbdl készilt fasoro-
kat stb. (12).

Barmilyen véltozatban
készitjuk el a jatékot, a
versenyszabalyok Iénye-
ge azonos. A versenyzdk
egymas utadn, a palya
alatt kézben tartott mag-
nessel igyekeznek figu-
rdikat miel6bb a célba
juttatni.



KEPEIBE CSAPOLT
LABAK



ajanljuk:

Esztergalyos szakmai ismeretek. Kotve 38— Ft.
A mi alapja Gerling azonos cim(, ismert
szakkdnyve. A fliggelékben: a koszoérilés,
gyalulds, mards és a szakmai szdmolas
alapjai. 280 oldal, albumalak, 813 abra.

Transzformatorok lzeme. Kotve 55—Ft.
irtak:  Szemerey—Bozzay—Magyar. 319
oldal, 257 abra.

Badogosmunka. (Ipari Szakkdnyvtar.)

Flizve 30,50 Ft.
Irta: Zdenek V. Kleinhampl. 2, jav, kiad.
550 oldal, 698 abra.

Konzervipar. (lpari Szakkdnyvtar.)

Flizve 1850 Ft.
irtak: Baracskai—Bodrogi—Fabriczki. 29
oldal, 78 abra.

Térlattatos abrazold mértan. Kotve 39— Ft.!
Irta; Pali Imié Megkdnnyiti a tanulast,;
el6segiti a térbeli latdst Az abrak a mel-;
lékelt szinparos szemiivegeken &t nézve,;
mintha kiemelkednék a papir sikjarol.!
192 oldal, 494 abra.

Filmtechnika. Kotve 55— Ft.
A film- és moziszakma 0Osszefoglal6 m-
szaki kézikényve. 378 oldal, 290 abra.

Félvezetd egyeniranyitok. Flizve 7,50 Ft.
(A Rédiotechnika Konyvei 28) Irta: V. J.
Rogéanszkij. 80 oldal, 36 &bra.

Kis radiokeésziilékek épitése, mikodése.

Flizve 4,50 Ft.
7. kiadéas. 144 oldal, 66 &bra.

i BESZEREZHETOK

az Allami kényvesboltokban.

Postai utanvétes szallitasra megrendelhetdk

az Allami Konyvterjeszt6 Vallalatnal (Buda-

pest 4. Postafiok 144) Egyéni véséarlok leg-

aldbb 50— Ft Osszérték( rendelésének szalli-
tdsa porto- és koltségmentes.

JHM

asztalon. Tengelye korul

megpordilve elészor
nagy lendiletet vesz, majd
hirtelen megtorpan, s Ki-
repil a kezéb6l a lapos ko-
rong. A dobds tavolsagat
rogton le is Olvashatjuk a
kartonpapir-palya beoszta-
sairél. Az eredmény nem
vilagcsucs, de azért az alu-
mintum 20 filléres »disz-
kosz« szép tavolsdgra re-
pilt. Nem Kkell tehat Kki-
mennink a sportpalyara,
az asztalra allithato aproé
atlétaval Is versenyezhe-
tink.

MINTAZAS AGYAGBOL

A diszkoszvetd figurat
agyagbol készitjuk. Miel6tt
azonban a mintdzashoz lat-
nank, vagjunk ki egy vas-
tag deszkalapbd6l 15 cm at-
mérdji kort, s erds, csavart
huzalbél szegeljiunk réa va-
zat (1. 4bra). A disz-
koszt tarté jobb kezet a
rajzon lathat6 mdédon ala-
kitjuk ki parhuzamosan
csavart drotvégekbdl. Majd
ideiglenesen tengelyt Gtink
a fakorongba, és klklsér-
letezzik azt a kéztartast,
amelynél a leheté legkdny-
nyebben repdl ki a disz-
kosz a forg6é figura kezé-
bél.

Egy kis agyagfigura all az

1. 4bra



A mintazashoz hasznéalt
agyagot a haztartasi boltok-
ban szerezhetjuk be. 1 kg
agyagpor béségesen elég.
Ajanlatos atszitalni, hogy
egészen liném szemcséjl
agyaggal dolgozhassunk. Az
agyagporhoz annyi vizet
adunk, hogy képlékeny le-
gyen, de azért formazas
kdzben ne tapadjon az uj-
jainkhoz. El6szor nagy da-
rabokban, szorosan a vaz-
hoz tapasztva rakjuk fel az
agyagot, majd egyre kisebb
részletekre Ugyelve alakit-
juk tovdbb. A munkéhoz
szilkséges egyetlen  szer-
szam a tiz ujjunk. Hasznat
vehetjuk egy hegyes, lapos
f)engeju késnek is, amely-

el a felesleges darabokat
Iefaragjuk

Ha a munkat félbeszakit-
juk, feltétlentl boritsuk bq
a félig kész agyagfigurat
nedves Juta- vagy vaszon-
szOvettel, nehogy 1d6 el6tt
kiszéradf(on Ha mégis meg-
repedezik, folyékony agyag-
ba martott ecsettel tomkaéd-
Juk be a réseket, a_felile-
tet pedig Udjra vizezzik
meg.

A FORGO TALAPZAT
El6szor egy kerékpar-
vagy motorkerékpar-csap-
agyat keritlink, ehhez iga-

zodik a tobbi alkatrész mé-
rete. Egy Kkihegyezett fa-
csapot kalapalun a csap-
agyba  forgato-tengelynek,
ezutdn a vezérléche ergsit-
juk, ehhez pedig alulrdl
hozzészegeljuk a réteges le-
mezb6l kivagott talapzatot.
A kézi satunak természete-
sen el6z6leg hornyot ve-
sink a lécbe. A Tsatuval
szerelhetjuk majd deszka-
polcra, asztalszegélyre stb.
szerkezetiinket. ~ A" dobo-
palya egy kartonlapbol ké-
szult korcikk (2. &bra).

Aki elég Ugyességre tesz
szert a diszkoszvetd forga-
tasaban, annak rendszerint
sikertil mindig a »-palyara-«
dobni a korongot. Sokszor
viszont nem tudjuk majd
kiszamitani, merre reptl a
diszkosz, ezért a legjobb
megoldas, ha az egész szer-
kezetet alacsonyabb  zsa-
molyra szereljuk, s a pad-
léra szényeget fektetink,
Igy a féldre dobott »taldla-
tokat« is beszadmithatjuk.



VIZSZINTES: I. Kozt
villamosvasut, ldegen nyel-
ven. 5. Radiéamatérok ma
mar hazilag is készithetik
maguknak. — 12. Vissza:
nyerészkedésre tor6, tisz-
tességtelen kereskedd. 13.
Klasszikus kolténk. 14.
Szinig 1év6. 1S. Amerikai
filmszinész, tancos (Fred).
17. Folé, ellentéte. 18. NZ.
19. Hézilag is megoldhaté
papirdlszitésl eljaras. — 21
Vagy, angolul. 22. AYT. 24
Divatszalon 4rucikke. 21
Idegen férfinév. 29. Prob-

Iémam. 30. Az egyik érzék.
32. Félig satnya. 33, Szam
kozepe. 35. T4g. 36. A 3-as
sor forditottja. 38. Gyogyfl
(Sis mbrlumg 40. A Seine
mellékfoly6ja. 42. Cigaretta-
zik. 43. Az idomba huzott,
cstcsokat 6sszekots vonal.
44. Butordarab.

FUGGOLEGES: 1. Radio-
amatérok magukkészitette,
fontos segédeszkdze. — 2
Hanyad. 3. A masikat. 4
Szamtalan hazi alkalmazési

célra készithetjik. lde-
gen hosszmérték. 7 Hang-
versenyterem. 8. Enyém,

angolul (fénévvel). 9. Ketté-
tépett irat. 10. Kellemes ital.
11. Két sz6: vagoeszkoz; és:

MERRE FOROG A KEREK?

gy ezermester feltalald
Ekuldnbbzé nagysagu ke-

rekekb6l, rudakbol szer-
kezetet készitett, amelynek
vazlatos rajzat itt lathatjuk.
Feladat: allapitsuk  meg,
hogy a fétengelyt a nyil-
lal Jelzett irdnyban megfor-
gatva A vagy B iranyba
Indul-e el a szabadonfut6?
(A megfejtés tehat csak
egyetlen betd).

csapadék. 16. Az bizony,
tajszolassal. 20. Ez pedig az
0sszeadas szava, tajszolas-
sal. 22 Mutatosz6. 23. Nem
szabad. 25. Kulfoldi futball-
csapat. 27. Ez a terjedelem
tetemes kdnyvvastagsagot
jelent. 28. Végtag. 3L |zesm
az ételt (ékezetielesleg).

A Duna romaniai mellek—
foly6ja. 35 Udit6 ital. 37.
OKTOBERI
REJTVENYEINK MEG-
FEJTESEI:
KérészéreJtvény: Tojas-

konzervalds. Arcmasszlroz6.
Villamos &ngyUjté.

Kérdéseink: 1. 80 db tiz-
filléres és 10db huaszfilléres.
2. Masfél liter.

E havi konyvjutalmaink:
|fj Kaszab Laszl6, Roman
Fkoztarsasag Huszar
éla, Budapest; Csermely

Imre Budapest; Vass La-

jos, Budapest Kéalny Ist-

van, Kaposvar; Rosenzwelg

Ferenc Mezbkeresztes.

Névelds sportszer. 39. BTZ.
41. Mutatdsz6. 42. Siksag két
széle.

Beklildend6 az 5. és 19
vizszintes, valamint az 1. és
4. fugg6leges sor megfej-
tése, -REJTVENY« megjelé-
léssel, 1959. december 1-ig,
szerkesztéségiunk elmére.

1959. november
ni. évfolyam, 11. szam

Felel6s szerkeszt6:

Varhelyi Tamas
Kiadja az Ifjusagi Lapkiadé

Vallalat

Felelés kiadd: Toth Léaszlé
Szerkesztfség: Bp V., Na-

dor u. 15 Tel.: 111-050.
Kiadohivatal: Brp vm, Bla-
ha L. téri—3. Tel.: 343—100.

Megjelenik havonta egyszer
Egy szdm ara 2,— Ft
El6fizetési dij: negyedevre
6,—Ft, félévre 12,—Ft, egész
évre 34— Ft
Ter%esztl a Magyar Posta.
El6fizethetd a Posta Koz-
Q/Ohtl H|r|ap|r0dena| (B{)

Jozsef 'nador tér 1)
Csekkszamlaszam: eg
61253, kozuleti: 6306« e\//agy
atutalas a MNB 47, sz.

folydszamléajara)
Kulféldi ~ el6fizetéseket fel—
vesz a Kultira Kényv-
Hirlap Kulkereskedelml
Vallalat, Bp. VI., Népkoz-

tarsasag utja 81.
59.4016. Atrllgendaeumt Nyomda,

udapes
(F. v. Soproni Béla)
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FLEKTROMOS E Y VW

tekercsel6gép

Aszeptemberi szamunkban leirt teker-
csel6géppel konnyedén készithetink
nagy menetszam0 tekercseket. gé-
plink szorosan e%ﬁmés mellé csévéli a
meneteket. Kis tobbletmunkaval az irany-
valtast is gépesithetjuk. Legcélszer(ibb
villamos irdnyvaltét alkalmazni, amely a
sorvezetd iranyitasat onmiikodben végzi.

Az irdnyvaltd legfébb alkatrésze = két
elektroméagnes. 4 mm atmérdji lagyvas-
magra kartonpapirb6l ragasztott csevék-
re %1. abra) 0,15 mm-es voOrosréz zomanc-
huzalb6l tekercsenként 3766 menetet csé-
vélink fel. A végzdédéseket tobberes vo-
résréz huzalhoz forrasztjuk és mianyag-
cs6be bujtatjuk, majd forré parafinba
martva a kilsé palastot papirral vagy
varnisvaszonnal szigeteljik.

Lagyvasbo6l és vords- vagy sargarézb6l
készitjuk el forrasztassal a fege(/verzetet
(2. 4bra), amely a himba-nyelveket a te-
kercselési irdnynak megfelel6en le-fel
mozgatja. Az alkatrészek elkészitése ap-
rolékos és pontos munkat kivan. For-
rasztds utan csiszolévaszonnal csiszoljuk
le az egész fegyverzetet, mert csak gy
biztosithatjuk a =zavartalan m(kodést.

A kész ‘magnestekercseket aluminium-
bél készult tartélapra (3. abra) erdsitjuk
a fegyverzettel egyutt. Fontos, hogy a
fegyverzet csapagya konnyedén illeg-
hessen a felfogd csavaron. A felfogd csa-
vart a himba-nyelvek furatainak magas-
sdgdban rogzitjuk. Az figy 0&sszeszerelt
egységet (4. dbra) a sorvezet tengelyére
hizzuk és osszekoté csavarral a himba-
hoz csatlakoztatjuk.

Az 6nm(ikéd6 irdnyvaltd kapcsolasat a
cslszorad végzi két darab, féemlemezbdl
készllt érintkezd kapcsolé (5. abra) se-
gitségével. Az érintkez6é lemezeket facsa-
varral erésitjuk szigetelve az alaplapra,
23 mm-re a cstszorad végeit6l, majd a
csszorudra 2 db 5 mm széles nyomoru-
got huzunk (6. dbra) 2 db szorité gydrl-
vel, a labazaton belll, és elektromosan is
O0sszekapcsoljuk a sorvezetével az Irdny-
valté egységet (7. adbra). Csak ezutan al-
litjuk be a cstszértdon levé rugdkat a
szorité gylrdk segitségével olymaddon,
hogy a rud a kapcsolast elvégezve meg-
szakitsa az aramkort.

A magnesek mikddtetéséhez szikséges
8 V fesziltséget cseng6reduktorrol ve-
hetjuk le. Ha méd van ra, ajanlatos ezt
a feszlltséget szeléncellakkal egyenlra-
nyitanl. Gépunk feszlltség ald helyezése
utdn a mar Ismertetett modon bedllit-
juk a sorszélességet és a huzal atmé-
réjének megfeleléen a korhagyd tarcsan
beszabdlyozzuk a himba kilengését. Te-
kercsel6 "gépinket egy régi tipusu vagy
kis fordulatszama (100-200 W) motorral is
mkédtethetjuk.
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autéja gazdasdgossa-
gara, teljesitményére. Kidléndsen fon-
tos az tlj, nagydavitott vag?/ szokatlan te-
repen Kozleked6 Jarm( fogyasztasanak,
teljesitményének ellendrzése. 'A gondosan
ellenérzott " adatok alapjan azutan a tua-
rdkhoz sziukséges 1dd,
nyiség vagy mas -navigéaciés-'
konnyen Kkiszamithat6.

A szamitast lényegesen megkdénnyiti az
Ezermester itt kézolt autbs-logarikonja,
amely a tobbiranyd hasznalhatésag érde-
kében kettds. Harom-harom hasabja tar-
tozik 0Ossze, a harom fehér hasdb és a
harom fekete, A fehér logarlkonbd6l a
fagyasztas adatai hatarozhatok meg, az
elsd hasahjan a fajlagos fogyasztas (1/
km), a masodik hasabon az “effektiv fo-
gyasztas (liter), a harmadikon pedig a
megtett 0t (km) adatait tintettuk fel. A
fekete logarlkonon a teljesitmény meg-
hatdrozédsahoz sziikséges sebesség (km/
6ra), tadvolsag (km) és 1d6 (6ra-perc) ha-
sabjai lathatok.

A logarikon hasznéalata nagyon egysze-
ri. Legjobb, ha kivég;uk a rajzot tartal-
maz6 oldalt, de enélkil Is felhasznal-
hatjuk a logarikonokat. Ha kivagjuk a
lapot, ragasszuk fel erds. fehér karton-
ra, esetleg megfelel6 nagysagli mianyag-
lapra, igy nem szakadozik szét, ha min-
dig a keziink ugyében tartjuk a kocsi-
ban. Nincs Is masra szlikség a haszna-
latdhoz, csupan egy egyenes vonalzoéra,
esetleg egy konyvre vagy az autdtér-
képre. Fontos azonban, hogy mar a sza-
mitds megkezdése el6tt eldontsik, milyen
adatot akarunk kiszamolni, milyen Is-
mert értékekbd6l; eszerint kell " ugyanis
megvalasztanunk a megfelel6 hasab-cso-
portot iR.

A fogyasztasi logarlkonbdl a kovetke-
z6ket szamithatjuk Kki:

Inden aut6- és motortulajdonos  Ki-
M vancsi motorja,

izemanyagmeny-
adat

onas

1. A kopsi fajlagos fogyasztdsat az el-
fogyasztott Uzemanyagmennyiség és a
megtett Gt Ismeretében.

2. Az elfogyasztott (vagy elfogyasztan-
d6) Uzemanyag mennyiségét kocsink faj-
lagos fogyasztdsanak és az Gt hosszanak
Ismeretében.

3. A valéjaban megtett (vagy meg-
teend6) utat az elhasznalt Uzemanyag-
mennyiség és a fajlagos fogyasztds |Is-
meretében.

A teljesitmény-logarlkonbol a kovetke-
z6 Ismeretleneket szadmithatjuk ki —
egyszer(i leolvasassal:

. 1. Kocsink 4atlagos utaz@sebességét a
megtett Gthdl és az eltelt 1d6bél.

2. A megtett utat az eltelt Id6bél és a
mért sebességbdl.

3. Az eltelt id6t a mért sebességhdl és
a megtett kilométerek szadmabol.

Leolvasaskor egyenes vonalzot (térké-
pet, kdnyvet) Illesztink a kivalasztott
logarikon Ismert két hasabjanak megfe-
lel6 értékéhez, s ahol a vonalz6 keresz-
tezi a harmadik hasabot, ott leolvashat-
juk a harmadik, Ismeretlen adatot.

Lassunk azért néhany példat Is. A fo-
gyasztasi logarikon hasznélata: 25 kllo-i
métert tettink meg s | liter benzinink
fogyott el. A masodik és harmadik ha-
sdb megfelel6 értékeihez Illesztve a vo-
nalzét, az elsé hasadbon leolvashatjuk a
fajlagos fogyasztas értékét: 16 litAOO km.
Vagy: kocsink fajlagos fogyasztdsa 16
lit/100 km, 4 liter benzinink van. A har-
madik hasabon leolvashatjuk, hogy ez a
benzinmennylség 25 km-es Uthoz elegen-
d6. Vagy: 25 km-re kell utaznunk 16
ItAM km fajlagos fogyasztast kocsink-
kal. A masodik hasabon leolvashatjuk,
hogy ehhez az Gthoz 4 liter benzinre van
szikség.

A teljesitmény logarikon hasznalata:
40 km/6 sebességgel 200 km-t tettink
meg. A harmadik hasdbon leolvashatjuk,
hogy kb. 5 éra telt el kdzben. Vagy:
200 km-t tettink meg és kdzben 5 dra
mult el. Az elsé hasabon leolvashatjuk,
hogy éatlagsebességiink 40 km/6ra volt.
Vagy: 40 km/éra sebességgel 5 6rdig ve-

zettink. A maéasodik hasabon leolvas-
hatjuk, hogy 200 km-es utat tettlink
meg.

Ezeket az adatokat tintettik fel példa-
vonalainkon is, noha ilyen kerek érté-
kekkel fejben is kdnnyen szdmolhatunk.
Logarikonunknak akkor vesszik majd
lgazdn hasznat, ha nem ilyen kerek ér-
tékekkel kell szdmolnunk.
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A vékony fa- vagy fémlemezek kénnyen

megsérilnek, megrepednek, ha atfarjuk

6ket; nehéz tokéletes furatot késziteni.

Elkertlhetjik a bosszGsagot, ha az at-

farand6 lemezt két puhafadarab kozé

fogjuk, sveluk egyutt farjuk 4t a munka-
darabot

Eécdarabok 0Osszeer@sitésekor a rajzon
lathaté mdédon is megelozlietjiQk a lécek
elrepedését. A lécdarab mellé vert, majd
derékszoghen meghajlitott szegek egy-
részt kotést is biztositanak, masrészt
lehetévé teszik, hogy tetsz6leges szamu
szeget Ussiink a lécdarabba — baj nélkul

Hossza tarolds alatt kiszarad és hasznji-
hatatlanna valik a szigetel§szalag.' Rony-
nyen felGjithatjuk, ha a tekercset 4 képen
lathat6 moédon végightizzuk egy meleg
vasalon. Az igy feldjitott szalagtekercset
legjobb (megnedvesitett itatéspapirdarab-
kakkal egyutt) jol zarédé fémdoboz-
ban tarolni — ezzel ugyanis elkerilhet-
juk az Gjabb kiszaradast

A gyermekjatékok fakerekei gyakran
megsérilnek, megrepednek hasznalat kéz-
ben. Elkerulhetjik ezt, ha a kiflirészelés
el6tt két vagy tébb facsapot enyvezink
a faanyagba a rajzon lathaté mddon

FRAY
Sokkal gyors}abe'a munka faanyagok
mérésekor, ha a vonalz6 végébe L-alak-
ban meghajlitott szeget tUtlink (tk6z6nek
a képen lathafoxm~don, mert igy a vo-
nalzé tistént megakaszthaté a faanyag
élében. Az Utkozé beltése el6tt azonban
készitsink furatot, nehogy elrepedjen a
vonalzénk

Gyakran megesik, hogy a mozgé vagy
nagy igénybevételnek kitett alkatrészek-
ben lev6 facsavarok kilazulnak. Elejét
vehetjik ennek, ha a facsavart »lehor-
gonyozzuk-«. Ha ugyanis egy U-szeget
Utink a csavarra olymddon, hogy a szeg
fels6 része a csavarfej hasitékaba keril-
jon, csavarunk tébbé nem lazulhat meg



